




BUBBL
E NO.

KEY SPECIFI
CATION

SPECIFI
CATION

UPPER
DEV

LOWER
DEV

MAX
(MM)

MIN.
(MM）

编号 关键 图纸要求 图纸要求
（数值） 上偏差 下偏差 最⼤值 最⼩值 S1 S2 S3 S4 S5 Remarks

备注

1 50H7 50.00 0.025 0.000 50.025 50.000 50.010 50.010 ok

2 54.0 54.00 0.30 0 54.300 54.000 54.30 54.30 ok

3 14N9 14.00 0.00 -0.043 14.000 13.957 13.970 13.960 ok

4 36.5 36.50 36.520 36.490 ok

5 Ra0.8 0.80 0.00 -0.8 0.800 0.000 合格 合格 ok

6 Ra1.6 1.60 0.00 -1.6 1.600 0.000 合格 合格 ok

7 Ra1.6 1.60 0.00 -1.6 1.600 0.000 合格 合格 ok

8 Materail ok

9 Heat teat ok

See materai reports

case harden 58-62 HRC 0.5-0.75mm see heat teatment reports

20MnCr5 replace by 20CrMnTi

caliper

caliper

caliper

roughmeter

roughmeter

roughmeter

DIMENSIONS WITH INDIVIDUAL TOLERANCE INDICATIONS 单独注明公差的尺⼨

 ( 请抽5件样品，标S1, S2, S3, S4, S5… 检验并记录，◆按照GBT2828 II 抽检，记录5件）

INSPECT TOOLS SAMPLING FOR DIMENSIONAL INSPECTION 尺⼨抽样 （MM）

测量⼯具

micrometer

SAMPLE 样品 √ PRODUCTION 批量 RESULT 检验结果 √

2022/8/27

QUANTITY
完成数量 2

◆KEY DIMENSIONAL
INSPECTION QTY
核心尺寸检验数量

2 INSPECTOR 质检员 Jin Jie

DIMENSION REPORT
PART & REV. NO.
零件号 18692022-BEVEL GEAR PO NUMBER

订单号 PO2207042.992 INSPECT DATE 检验日



10 Marking
打标

ok

11

see photos





BUBBL
E NO.

KEY SPECIFI
CATION

SPECIFI
CATION

UPPER
DEV

LOWER
DEV

MAX
(MM)

MIN.
(MM）

编号 关键 图纸要求 图纸要求
（数值） 上偏差 下偏差 最⼤值 最⼩值 S1 S2 S3 S4 S5 Remarks

备注

1 24k6 24.000 0.015 0.002 24.015 24.002 24.010 24.015 ok

2 30h6 30.00 0.00 -0.013 30.000 29.987 30.00 30.00 ok

3 35k6 35.00 0.018 0.002 35.018 35.002 30.015 30.015 ok

4 35k6 35.00 0.018 0.002 35.018 35.002 30.015 30.015 ok

5 8N9 8.00 0.00 -0.036 8.000 7.964 7.965 7.970 ok

6 4.00 4.00 0.20 0 4.20 4.00 4.20 4.20 ok

7 M35X15 √ √ ok

8 7.00 7.10 7.10 ok

9 Ra0.8 0.80 0.00 -0.8 0.80 0.00 √ √ ok

DIMENSION REPORT
PART & REV. NO.
零件号 18692021-BEVEL PINION PO NUMBER

订单号 PO2207042.992 INSPECT DATE 检验日 2022/8/27

QUANTITY
完成数量 2

◆KEY DIMENSIONAL
INSPECTION QTY
核心尺寸检验数量

2 INSPECTOR 质检员 Jin jie

SAMPLE 样品 √ PRODUCTION 批量 RESULT 检验结果 √

DIMENSIONS WITH INDIVIDUAL TOLERANCE INDICATIONS 单独注明公差的尺⼨

 ( 请抽5件样品，标S1, S2, S3, S4, S5… 检验并记录，◆按照GBT2828 II 抽检，记录5件）

INSPECT TOOLS SAMPLING FOR DIMENSIONAL INSPECTION 尺⼨抽样 （MM）

测量⼯具

micrometer

micrometer

micrometer

micrometer

callipers

micrometer

Thread Gauge

callipers

roughness tester



10 Ra0.8 0.80 0.00 -0.8 0.80 0.00 √ √ ok

11 Ra0.8 0.80 0.00 -0.8 0.80 0.00 √ √ ok

12 Materail ok

13 Heat teat ok

14 Marking
打标

ok

15

roughness tester

roughness tester

20MnCr5 replace by 20CrMnTi See materai reports

case harden 58-62 HRC 0.5-0.75mm see heat teatment reports

see photos
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